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| | | NOTES:
i i i 1 NON-SPECIFIED RADII MAX. R=0.5mm.
| | | Nicht spezifizierfe Radien max. R=0.5 mm
| | |
! ‘ / ‘ N A SUITABLE FOR SCREW M6xZ20 / TIGHTENING TORQUE 7+0.5 Nm
| | | Geeignef fuer die Schrauben Mox20 / Anzugsmoment 740.5 Nm
» l l
! ‘ ‘ A ALTERNATIVE SCREWS AND TIGHTENING TORQUE MUST BE CLEARIFIED W ITH TE ENGINEERING
| } } Alternative Schrauben und Anzugsmomenfe muessen mit TE Engineering geklaert werden
W + *
! | | L FOR NON-ALUMINIUM FRAMES - CONTACT TE ENGENEERING
} } —— ! fuer nicht Aluminium Gehaeuse - Ruecksprache mit TE Engeneering
| | |

A Ra<1.6um / Rz<10um ON SEALING SURFACES
Ra<1.6 ym / Rz<10 um auf die Dichtflaechen
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a° 21 38 | 21.8° | o | 6 MINIMUM CLEARANCE AND CREAPAGE DISTANCES MUST BE CHOSEN ACC. DIN EN 60664-1.01/2008
21 .8 | » | 2. | AND IS IN THE RESPONSIBILITY OF THE USER
| | /4* | Minimale Luff- und Kriechsfrecken muessen nach DIN EN 60664-1.01/2008 geweahlt werden
i i J $ i und Liegen in der Verantworfung des Benufzers
| | i il l | | /\
| | ‘
| | _ | CONTACT AREA FOR SCHILDING
| | _ o~ | Konfakfzone fuer SchirmueBergabe
) » I * T - T i l T
\ 4 | | - - ‘
o | ‘ ‘ AA GEOMETRY OF TERMINAL FOR ASSEMBLY MUSS BE REVIEWED
- | | ! \ ! ~ ! | Geomefrie des Rohkabelschuhs fuer den Zusammenbau muss beachfet werden
N | | N |
\V* | | ! At | 9 FOR MOUNTING SEQUENCE SEE APLIKATION SPECIFIKATION 114-94133
_ i i i Fuer die Montagefolge siehe auch Application Specifikation 114-947133
| | | 10 TOLERANCE OF INTERFACE CONTOUR CN|0.2 A |B-C|B
************************************************************************************************************************************************************************************************************ Toleranz der Schnifstellenkonfur
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