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Only the German version is authoritative.
Mal3gebend ist der deutsche Text.

1. SCOPE
ANWENDUNGSBEREICH

1.1 Content
Inhalt

This specification describes the assembling and handling of the 2/3 pos. shielded HVP 800-CONNECTOR 180 deg.

Diese Spezifikation beschreibt die Montage und Hand  habung des 2/3 pol. HV-AK-Steckverbinders, 1809
mit den Schwerpunkten:

Required components and application tools
Komponenten und Verarbeitungswerkzeuge

Processing steps for shielded cable assembly
Verarbeitung des geschirmten Leitungssatzes

Connector Assembly
Zusammenbau des Steckverbinders

1.2 Processing note
Verarbeitungshinweis

The processor is responsible for ensuring the quality of the manufacturing process and the proper function of the
system. The warranty and liability is excluded if quality deficiency or damages occurs by failing compliance to this
specification or using not specified, not released tools and connector components.

Fur die Sicherstellung der Qualitat des Produktes u  nd den beinhaltenden Verarbeitungsprozess tragt aus -
schlie3lich der Verarbeiter die Verantwortung, sowi e fur die spezifikationsgeméalle Funktion des Systems

Die Gewabhrleistung und Haftung ist ausgeschlossen, sofern durch Nichtbeachtung dieser Verarbeitungs-
spezifikation Qualititsméngel oder Schaden entstehe  n. Ferner bei Verwendung von hier nicht aufgefiihr-

ten, freigegebenen Verarbeitungswerkzeugen, nichts  pezifizierten Leitungen und Steckverbinderkompo-
nenten.

Rev C4 5 o 36
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2. APPLICABLE DOCUMENTS
ANWENDBARE UNTERLAGEN

The following mentioned general documents are part of this specification. In the events of conflict between the re-
qguirements of this specification and the customer drawing or of conflict between the requirements of this specifica-
tion and the referenced documents, this specification shall take precedence.

Die nachfolgend genannten Unterlagen, sofern darauf verwiesen wird, sind Teil dieser Spezifikation. Im
Falle des Widerspruches zwischen dieser Spezifikati  on und der Kundenzeichnung oder des Widerspru-
ches zwischen dieser Spezifikation und den aufgefiih rten Unterlagen hat diese Spezifikation Vorrang.

2.1 TE Connectivity Documents
TE Connectivity Unterlagen

2.1.1 Customer drawings
Kundenzeichnungen

Table 1: Customer drawings
Tabelle 1: Kundenzeichnungen

2 pos. HVP 800, 180°Connector
2 pol. HVP800, 180° Steckverbinder

114-94130-1: small-serial 2 Pos. 83mm HV, REC HSG 180°Kit, Overview, not for sale
parts/Kleinserienteile 2 pol. 8mm HV, REC HSG 180°Kit, Ubersicht, nichtz  um
2177052: big-serial parts/GroR3serienteile | Verkauf

2 Pos, 8mm HV, REC HSG 180° Assy

2177053 2 pol. 8mm HV, REC HSG 180° Assy

3 pos. HVP 800,180°Connector
3 pol.HVP 800, 180°Steckverbinder

114-94130-1 small-serial 3 Pos. 8mm HV, REC HSG 180°Kit, Overview, not for sale
parts/Kleinserienteile 3 pol. 8mm HV, REC HSG 180°Kit, Ubersicht, nicht z  um
2177062: big-serial parts/GroRRserienteile | Verkauf

3 Pos, 8mm HV, REC HSG 180° Assy

2177063 3 pol. 8mm HV, REC HSG 180° Assy

Rev C4 6 of 36
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Single Components used at 2 and 3 pos. HVP 800, 180 °Connector
Einzelkomponenten verwendet im 2 und 3 pol HVP 800,  180°Steckverbinder
2141155 iggggkigge, Dichtung
2141156 SEii?fzJ:;I(\a,X:ﬁgigi?:Ihtung
I
PTT0S8 Solaionskbrper
AT e
2177590 g:gﬁsoﬁ?:;tf0§153r:r$r2;0%’?s gjg, Assy
2177592 turned contact, 50 mmz2, 180 deg, Assy

Drehkontakt, 50 mmz2 180 Assy

Application tools

Verarbeitungswerkzeuge

528008-4

HV-Crimping machine
HV-Crimpmaschine

Figure 1: HV-Crimping machine/

HV-Crimpmaschine

Rev C4
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2.1.2 Specifications
Spezifikationen

Table 2: TE-Specifications
Tabelle 2: TE-Spezifikationen

108-94297 Product Specification: HVP 800-CONNECTOR, 180 DEG, 2 and 3 POS.
Produktspezifikation: HVP 800-Steckverbinder, 180° , 2 and 3 polig

108-94255 Product Specification: HV 8MM 180 DEG CONTACT
Produktspezifikation: HV 8mm 180 Grad Kontakt

114-94125 Application Specification for 8mm Round contact System
Verarbeitungsspezifikation fir 8mm Rundkontaktsyste m

114-94325 Application Specification for 8mm stamped contact System F-Crimp
Verarbeitungsspezifikation fir 8mm Stanzkontaktsyst em F-Crimp

2.2 Cable Specifications

Leitungsspezifikationen

NOTE: currently are only Coroplast cables 9-2611/25
Bemerkung: aktuell werden nur Coroplast-Kabel 9-2611/25mm?2, 9-2611/35mm?2 and 9-2611/50mm? verarbeitet

Table 3: Cable Specification
Tabelle 3: Leitungsspezifikationen

mmz, 9-2611/35mm?2 and 9-2611/50mmz? applied

9-2611 / 16mm2

Coroplast, shielded cable acc. LV216
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemafn
LV216

9-2611/ 25mm?2

Coroplast, shielded cable acc. LV216
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaf
LV216

9-2611 / 35mm2

Coroplast, shielded cable acc. LV216
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaf
LV216

9-2611 / 50mm?2

Coroplast, shielded cable acc. LV216
Coroplast, Automotive Leitung geschirmt, gemaf
LV216

See Appendix 5.1
Siehe Anhang 5.1

Rev C4
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3. SUPPLY CONDITIONS
ANLIEFERZUSTAND

3.1 Components
Komponenten

Table 4: 2- and 3-pos 8mm HV, REC HSG 180° sealed, Assy
Tabelle 4: 2- und 3-pol. 8mm HV, Gehausebaugruppe 180°

TE-Order-No. / Picture
TE-Bestell-Nummer / Bild

2177053 2177063

Small-serial parts/ Kleinserienteile Small-serial parts/ Kleinserienteile

The housing can be ordered alternative with 2 varia  nts, the difference is with the levers position.
Die Gehausebaugruppe kann alternative in 2 Varianten bestellt werden, der Unterschied ist die Hebelposition.

Table 5: Single Components required for 2- and 3Pos Plug Housing

Rev C4 9 ot 36




-.TE

connectivity

114-94130

Tabelle 5: Benttigte Einzelkomponenten fiir den Zusammenbau des 2pol und 3pol Steckverbinders.

TE- Order- No. Description grté';ﬁrféfgséla £e2) Picture
TE- Bestell- Nr.. | Beschreibung P Bild
(3pol)
Cover, Seal
* f
2141155 Abdeckkappe, Dichtung 2 (3%)
* Single wire seal 2% (3%)
2141156 Einzeladerdichtung
Insulation insert 180°
2177058 Isolationskérper 180° 2 (3%)
Finger protection cap, 180deg -
2177059 Fingerschutzkappe, 180° 2x (3x) B
Shielding sleeve, 180° P
2177060 Schirmhiilse, 180° 2x(3%) Z
Inner crimp ferrule, 180°
2177061 Untercrimphlse; 180° 2X (3x)
Shield crimp ferrule, 180°
* ,
2177090 Schirmcrimphilse; 180° 2 (3%)
Turned contact, 25 mm2, 180 deg, Assy
2177473 Drehkontakt, 25 mmz2 180° Assy 2X (3x)
Turned contact, 35 mm2, 180 deg, Assy
2177590 Drehkontakt, 35 mm2180° Assy 2x (3x)
Turned contact,50 mm?, 180 deg, Assy
2177592 Drehkontakt, 50 mm2 180° Assy 2X(3x)
Stamped contact, 25 mmz?, 180 deg, Ass
3-2208669-3 Stanzkontakt, 25 mm?2 180°, Assy 2X(3x)
Stamped contact, 35-50 mmz, 180 deg,
3-2208608-3 Assy 2X(3x)
Stanzkontakt, 35-50 mm2 180° A ssy

*. this PN's are depend on cross section of applied

eingesetzten Kabel abhéngig zu verwenden

Var. -1: for/fir 50mm?2
Var. -2: for/fir 35mm?2
Var. -3: for/fir 25mm?2

cable to use /

diese PN’s sind vom Querschnitt der

Rev C4
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3.2 Packaging and Storage
Verpackung und Lagerung

See latest valid customer drawings.

Siehe letztglltige Kundenzeichnungen.

4. APPLICATION TOOLS

VERARBEITUNGSWERKZEUGE

HV-Crimping machine: TE 528008-4

HV-Crimpmaschine: TE 528008-4

4.1 HV 8mm 180deg contact
HV 8mm 180 Grad Kontakt

See latest valid TE-Application specification 114-94125

Siehe letzte, gultige TE-Verarbeitungsspezifikation

Table 6: Required application tools contact crimp

Tabelle 6: benétigte Verarbeitungswerkzeuge Kontaktcrimp

114-94125

Wire size
Tools ~Grofke

Werkzeug

16 mm?2

25 mm?2

35 mm?2

50 mm?2

Wire Crimp
Drahtcrimp

Thd.

541872-2

541871-2

541863-2

Rev C4
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4.2 Shielding
Schirmung
Table 7: Required application tools shield crimp
Tabelle 7: benétigte Verarbeitungswerkzeuge Schirmcrimp
Wire size
GréBe | 16 mm? 25 mm? 35 mm? 50 mm?
Tools
Werkzeug
()]
£
88 z Thd. 0-541875-2 0-541864-2 0-541865-2
=L
@
()]
559
83 = Thd. 411-18542 411-18540 411-18541
=
w o c
Figure 2: HV-Crimping applicatorf 'HV-CrimpappIikator
Table 8: Spare parts for application tools shield ¢~ rimp
Tabelle 8: Ersatzteile fur Verarbeitungswerkzeuge Schirmcrimp
Wire size
GroRe | 16 mm?2 25 mm? 35 mm? 50 mm?
Tools
Werkzeug
5
b § % B Thd. 9-1579019-6 (*) 9-1579019-6 (*) 9-1579019-6 (*)
[} = C
az5%
Thd. 8-1579019-2 6-1579019-5 6-1579019-6

Die set
HV180
shield
(ISO-crimg

(*) Note: only for small serial shield crimp ferrul

den.

The new die set PN 9-1579019-6 is only used in comb

e (TE 9-2177090-1/-2/-3) the die set 6-1579019-4 ca n be
used. Fir Kleinserien-Schirmcrimphilse (TE 9-2177090-1/-2/-3) kann der Die set 6-1579019-4 verwendet wer-

ination with carrier plate PN 1-519720-6 and locate

r

PN 7-519709-4. Die neue Schirmcrimpmatritze PN 9-1579019-6 kann nur in Verbindung mit den Aufnahmen PN
1-519720-6 und PN 7-519709-4 verwendet werden.

Rev C4
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5. ASSEMBLY INSTRUCTIONS
ZUSAMMENBAUANLEITUNG

The described application processing below shows the main application steps and is only valid for the specified ca-
ble.

Der nachfolgend beschriebene Verarbeitungsprozess z  eigt die wesentlichen Schritte der Assemblage des
Steckverbinders auf und ist nur anwendbar fur die s pezifizierten Leitungen im Anhang.

5.1 Overview of all parts should be assembled
Ubersicht der zu verarbeitenden Teile

Small-serial parts / Kleinserienteile

FROTIC. CCRER. BAH .90 °
Angeckhagpe A HY, BOC

SINGLE W IRE SEAL.
AHH Hy 90 "

Kaheldithtung. eireeln .
£

SHIELD. CRIMP SLEEVE B
Schirm, Crimpaichae

SHITLDCRIMA FERFLE. INMER 6
ntarcrimpn .52

INSULATION [KSERT 1807 5
isolationk drper 1807

FIHER FROT LAP BHH He. 160"
< | Fingrschutzkaame S HY, (B0

SHIELDING SLEEYE B 1
Sthirmhuelse B0°

Kontakt-Assy 100 25mm?
Kontak1-assy 180 */35mm ! 2
Kontakt-Azsy 100°S0mm !

ZPDS. BHM HY, REC HSE

180°. ASSY, SEALED 1

Zpol, gedithtete Rssy,
Bmm HY. 180°

PART DESLRIPTION
Benennung Eincelieil | TEM

Big-serial parts / Grof3serienteile

Figure 3: 2-pos. connector overview/  2-pol. Stecker Ubersicht

Rev C4 1301 36
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Small-serial parts / Kleinserienteile

PROTEC, COVER BMM HY .20 °
Abdeckhappe Bon HY, 907

ZINGLE W' IRE SEAL,
Abed Hy 500
Kabeldicnrung einzeln,
&nm Hy. 1 ¢

SHIELD. CRIMP SLEEWE
sechirm.. Crimphuchse

SHIELD CRIMP- FERRULE, IHHER

Urlercrimah fse

IMSULATION IMSERT 160°
iscialionsk érper 180

FINGER PROT CAP BMM. HY. 180"
Fingerschot shappe Gnm HY, 1840°

SHIELD b SLEEVE. 160"
SChiTanupse, 180 °

Konfakt-Asey 140 25mn !
Konfaki-hssy 180°735mn?
Korighl-Assy 1907 50mn?

P03, BMM HY, REL H30,
1907, 4551, SEALED
Jpol, gedichfete Assy,
Binm HY. 180"

PART DESCRIPTION
Banenrung Einzeltgil

ITEM

Big-serial parts / Grof3serienteile

Figure 4: 3-pos. connector overview/ 3-pol. Stecker Ubersicht

Rev C4
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5.2 Shielded cable and terminal assembly
Aufbau der geschirmten Leitung mit Kontakt

c Avoid prolonged or repeated skin contact w ith silver shieldings. (Wear protective gloves)
Langer andauernden/wiederholten Hautkontakt mit der versilberten Schirmung vermeiden. (Schutzhand-
schuhe tragen).

5.2.1 Processing of cable
Kabelverarbeitung

Before processing slide protection cover, single wire seal and shield crimp sleeve over cable sheath.
Abdeckkappe, Einzeladerdichtung und Schirm-Crimpbuc hse vor dem Verarbeitungsprozess Uiber den Lei-
tungsmantel schieben.

Stripping and Cutting cable to length accordance table 8
Leitung gemaf Tabelle 8 abmanteln und abisolieren

Figure 5: Cable design and cutting length/  Leitungsaufbau und Abisolierlangen

Table 9: Cutting dimensions
Tabelle 8: Abisoliermalie

ID Cable Design A B C*
Leitungsaufbau [mm] [mm] [mm]
Outer sheath

1 -- -- --
Aussenmantel

2 Screening braid _ _ *
Schirmgeflecht

3 Inner sheath 40 + 1mm _ _
Innenmantel

4 | Connductor . 114-94125 -
Innenleiter

C¥ is to fix from the production department, that the braid extention after the crimping process

is acc. To fig. 9 and fig. 11 / C*ist von der Produktion so festzulegen, dass nach der Verarbeitung der
Litzeniiberstand des Geflechts gem. Vorgabe auf dem Bild 9 und 11 gewahrleistet ist

A Attention: Insulation and shielding braid must not be damaged!
Achtung: Isolation und Abschirmgeflecht darf nicht beschadigt werden!

Rev C4 15 01 36
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5.2.2 Crimping contact
Kontaktcrimp

See latest valid TE-Application specification 114-94125
Siehe letztglltige TE-Verarbeitungspezifikation 114-94125

Figure 6: Contact crimp/ Kontaktcrimp

5.2.3 Crimp shielding
Schirmcrimp

Screening bread open out and disentangle (dimension see table 8)
Schirmgeflecht aufweiten und auskdmmen (Dimension siehe Tabelle 8)

Attention: Shielding braid shall not be broken.
Achtung: Schirmlitzen durfen beim Auskammen nicht abrechen.

Assembly the components acc. following sequence:
Montage der Komponenten gemaf folgender Reihenfolge

-1- Contact, crimped assy / Kontaktcrimpgruppe

-2- Inner crimp ferrule / Untercrimphilse

-3- Insulation insert, oriented and pluged in with the contact / Isolationskorper, orientiert und verrastet
mit dem Kontakt

-4- Finger protection cap, oriented and plugged in with the contact / Fingerschutzkappe, orientiert und
verrastet mit dem Kontakt

-5- Shielding sleeve, oriented and plugged in with the Insulation insert and finger protection cap /
Schirmhilse, orientiert und verrastet mit Isolationskérper und Fingerschutzkappe

Rev C4 16 or 36
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Orientation Insulation insert-Contact  / Ori-
entierung Isolationskorper-Kontakt: both win-
dows at contact body and detents of the insu-
lation insert are oriented and snaped-in to-
gether/ Beide Rastfenster am Kontaktkdrper
und Rastnasen des Isolationskorper sind
zueinander orientiert und verrastet

Orientation Finger protection cap- Insula-

tion insert / Orientierung Fingerschutzkappe-
Isolationskdrper: the length slots at the insu-
lation insert are oriented to the projection of
the finger protection cap (both sides) and the
finger protection cap snaps-in to the contact/
Die Langsschlitze des Isolationskorpers sind
zum Uberstand der Fingerschutzkappe (beide
Seiten) orientiert und die Fingerschutzkappe
rastet mit dem Kontakt zusammen.

Orientation Shielding sleeve / Orientierung
Schirmhilse: the length slot at the insulation
insert is oriented to the connection the shield-
ing sleeve and the shielding sleeve snaps-in
to the insulation insert and finger protection
cap/ Der Nut am Isolationskorper ist zur
Verbindungslinie der Schirmhtilse orientiert
und die Schirmhulse rastet zur Gruppe Isola-
tioskorper/Fingerschutzkappe.

Figure 7: Assembly sequence/ Montagereihenfolge
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Shielding sleeve pluged
49403 in with the Insulation in-
s — sert / Schirmhulse verras-
: ] tet mit Isolationskorper
— SR M el
s | Fe—a T Cotact pluged in with the
= . Insulation insert/ Contakt
A" Glick J = verrastet mit Isolationskorpe
of 7 > 4
TN
. Click Shielding sleeve pluged
W in with the finger protec-
= tion cap / Schirmhtlse
= verrastet mit Fingerschutz-
kappe
R :

Contact pluged in with

the finger protection cap

/ Kontakt verrastet mit Fin-
gerschutzkappe

Figure 8: pluged positions/ Verrastungspositionen

Insert cable assembly into locator and crimping shield. For correct handling and using of application tools see follow-
ing guide line

Leitungsassembly in Anschlagwerkzeug legen und Crimpung durchfiihren, korrekte Handhabung der Verarbei-
tungswerkzeuge siehe folgende Richtlinien

HV Tooling HV 180 Schirm 25mm2; 411-18542
HV Tooling HV 180 Schirm 35mmz2: 411-18540
HV Tooling HV 180 Schirm 50mmz; 411-18541

Marrazen- Trennung—-.

R Ty = —
i~ = E=- | |
L o % = R T
max. 80
Orientierungsnase J%. &

i)

A
Wit
Orient ierungsnase

Figure 9: Cable assembly/ Kabelbaugruppe
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Visual examination and inspection dimensions
Sichtprifung und Priifmalie
. max. 80 .
:j‘ = —_— :
B &= -
e 2 5 — oy, —
_ O E=
CROSS SECTION LROSS SECTION
[SOLTION CRIMP SHIELD CRIMP
[

Prifmass

Figure 10: Inspection dimensions/
Measured with the narrow outside jaws of caliper, d irectly on the crimping indentation (see cross line S
F-F and G-G)
Gemessen mit den schmalen Messschenkeln der Messschieber, direkt auf der Crimpvertiefung (siehe Schnittli-
nien F-F und G-G)

G [mm]
+0,2mm

Wi F [mm] H[mm]
ire type Cross section +0,2mm

Leitungstyp Querschnitt

Small serial part with
Die set 6-1579019-4

Small serial part with
Die set 9-1579019-6

Big serial part with
Die set 9-1579019-6

Small serial part with
Die set 6-1579019-4

all part with
Die set 9-1579019-6

all part

16 not available not available not available not available not available not available
Coroplast 25 12 12 12,1
Lv216-2 35 14,4 14,3 14,3 19,3 18,7 max. 23
50 15,8 15,5 15,4
Note:
Small serial shield crimp ferrule: TE 9-2177090-1/- 2/-3
Kleinserien-Schirmcrimphdlse: TE 9-2177090-1/-2/-3
Big serial shield crimp ferrule: TE 0-2177090-1/-2/ -3
Grol3serien-Schirmcrimphulse: TE 0-2177090-1/-2/-3
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Additional post cutting of the shielding braid not permitted!
Nachtragliches kiirzen des Schirmgeflechtes NICHT zulassig!

Shielding braid extension / Uberstand Schirmgeflecht

Figure 11: Braid extention/ Litzentberstand

The end of the shieding braid must be visible and complete justified at the end of the crimp
[5 sleeve.

The shielding braid must be consistently (homogeneo us) spread on the circumference!
Die Litzenenden des Schirmgeflechts mussen sichtbar biindig am Rand der Crimpbuchse abschiel3en!
Die Litzen des Schirmgeflechtes miissen gleichmafig (homogen) auf dem Umfang verteilt sein!

Shielding sleeve [/ Schirmcrimphiilse

Homogeneous spread of the shielding braid
/ Homogene Verteilung des Schirmgeflechtes

Shielding sleeve / Schirmhilse

Figure 12: Braid spread/ Schirmgeflechverteilung

Rev C4 2001 36




-.TE

connectivity 114-94130

5.3 Cable assembly into Plug housing
Montage des Buchsensteckers

5.3.1 Cable assembly
Kabelassemblage

Crimped cable assembly must be oriented plugged into the connector housing and locked with.
Gecrimpte Kabelbaugruppe muss orientiert ins Steckergehause eingeschoben und verrastet werden.

Figure 13: Assembly 3 pos. connector/ Montage 3-pol. Stecker
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Figure 14: Assembly 2pos. connector/ Montage 2-pol. Stecker
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5.3.2 Assembly of the cover
Montage der Abdeckkappe

PEROLLTE
=
@

1 |
Fr e

Fo

The cover must be mounted audio-visual to the housing
Abdeckkappe muss hdrbar und sichtbar mit dem Gehause verrastet sein

Figure 15: Cover assembly/ Montage Abdeckkappe

5.3.3 Endpositioning of the seal retainer (only req  uired for small-serial parts)
Endpositionieren des Dichtungshalters (nur bei Kleinserienteilen notwendig)

The secondary locking device of seal retainer must be pressed into end-position
Die 2.Kontaktsicherung des Dichtungshalters muss in Endposition gedriickt werden

Figure 16: 2pos, End-position of seal retainer/  Dichtungshalter-Endposition

Figure 17: 3pos, End-position of seal retainer/ Dichtungs--h_a-l-ter—Endposition
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Recommendation for the closing of  secondary locking devices
Empfehlung fir das Schliessen der 2.Kontaktsicherung des Dichtungshalters

| Acting force in this direction
(about 10-20 N) to close the
secondary locking devices

Betéatigungskraft in diese Richtung
(ca. 10-20N) zum Schliessen der 2.
Kontaktsicherung

Y

ryr———
e

A

.

Cross section t hrough locking latch
Querschnittdarstellung durch die 2.Kontaktsicherung

6. FINAL EXAMINATION
ABSCHLUSSPRUFUNG

6.1 Visual Examination
Sichtprifung

After processing the connector assembly has to be checked of completeness, correctness acc. customer drawings
and free of damage.

Der Steckverbinder muss nach dem Verarbeitungsproze  ss auf Unversehrtheit, sowie Vollstandigkeit und
Korrektheit gemaf den Kundenzeichnungen gepruft wer den.

6.2 Electrical Tests
Elektrische Prifungen

Electrical characteristic values according product specification TE-108-94297 are ensured by applicator. The
test parameter should be not exceeding the values shown in point 3.3/TE-108-94297.

Elektrische Kennwerte nach Produkt-Spezifikation TE-108-94297sind von Verarbeitern sicherzustellen. Die
Testparameter dirfen nicht die im Punkt 3.3./TE-108-94297 angegebenen Werten Ubersteigen.
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7. LOCKING MECHANISMS WITH LEVER AND CPA
VERRIEGLUNG MIT HEBEL UND CPA

The following pictures are symbolic and the process is valid for both 2-pos. and 3-pos. connectors HVP800-
180°
Die folgenden Bilder sind sybolisch, der Prozess gilt sowohl bei 2-pol. als auch bei 3-pol. Stecker HVP800-180°

Housing in delivery condition with lever and CPA in closed position.
Gehause im Lieferzustand mit Hebel und CPA in geschlossener Position.

Rev C4 2501 36
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Release the lever
Freigabe des Hebels

Release of the CPA by shifting the CPA along the arrow-direction and release the lever by pressing down of the

latch of CPA-Adapter.

Freigabe des CPA durch Schieben entlang der Pfeilrichtung und Freigabe des Hebels durch Niederdriicken der

Verrastungslasche des CPA-Adapters.

Open the lever by released CPA and pressed latch of CPA-Adapter.

Offen des Hebels bei freigegebem CPA und niedergedriickter Latsche des CPA-Adapters.

Release the CPA
Freigabe des CPA

Rev C4
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8. APPENDIX
ANHANG

8.1 Data sheets
Datenblatt

8.1.1 Coroplast acc. LV216 for wire range 25,35 a nd 50mm2
Datenblatt Coroplast gemal3 LV216 fir Leitungsquerschnitt 25, 35 und 50mm?
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Technische Information
Technical Information

Coroplast Part No.: 9-2611 / 25 mm?®

Seite ( Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fiir elektrische Fahrzeugantriebe

FLR2GCB2G 25 mm*/ 0,21

Shielded cable for
automotive electric powertrain

FLR2GCB2G 25 mm=/0.21
e 3.8-0.8) ———————=]
- 122 L 08)
Aufbauvorschrift LW 216-2 Tabelle A2 Specification LV 2162 fabie A2
Daimier AG €51/ 8.1 Daimier AG C51 /8.1
VN N 107 778 VW N 107 776

Ader FLR2G 25 mm*

Core FLR2G 25 mm?*

Leferwerksioff: E-Cu ETP1 nach Conducior matenal E-Cu ETFP{ according
DIM EM 13802 DiN EN 13602
Leiteraufbau: Litze Cu.-blank Canductor design: siranded bare copper
TBD (£5%) x max. 0,27 mm 7I0 (£5%) x max. 0.27 mm
Lererdurchmasser max. 7,2 mm Conductor diameferr max. 7.2 mm
Isolationswerkstoff: mod. Siliconkautschuk SiR Caore insulation. mod. Silieon rubber SiR
Aderdurchmesser 8.8 mnm (- 0,6} Cors diameter: 8.8 mm (- 0.6)
Isolationswanddicke: min. 0.684 mm Insuistion wall thickneszs: min. 0.64 mm
Aderfarbe: orange ahnlich RAL 2003 Cofour code: orange similar RAL 2003
Abschimmung Shielding
Abschirmgeflecht Cuw-verzinnt max. 0,217 mm Screening braid! Tinned copper max. 0.29mm
optische Bedeckung min. 85 % opiical covening min. 85 %
Schirmiolie: AlLU-kaschiens PET-Faolis Foiled shielding: ALU-PET fioil
Metallseite innen Meztallzide in contact fo screen
Uberdappung min. 20 % ovarlap min. 20 %
Aulenmantel Owuter sheath
Mantehwerksioff: med. Siliconkautschuk SiR Sheath material: mod. Silicon rubber SiR
Aullendurchmessar: 12,2 mm (- 0,8} Owrfer diameter; 122 mm |- 0.6}
Isclationswanddicke: min. 0,75 mm Inzulation wall thicknesza: min. 0.75 mm
Mantelfarbe: orange dhnlich RAL 2003 Colour code; orange simifar RAL 2003
Herstellerkennung Marking
Mantelaufdruck: Oufer sheath iz prinfed:

CORDPLAST FLRZGCBE2G 25mm? i ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX 600 V AC/DC ISO 6722 &t

Druckabstand:

max. 200 mm

Dristance of marking:

max. 200 mm

Coroplast Fritz Mualler GmbH & Co. KG
Klebebinder - Kabel — Leitungssatzsysteme

Wittener Siralie 171
042273 Wupperta

Coronlast

Kabel & Leitungen

Wires & Cables

fon +40 (0} 202 / 2081 - 228
kab=lundleiungeniicoroplast de
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Seite [ Page: 3

Coroplast Part No.: 9-2611 / 25 mm?®

Technische Information
Technical Information

Strombelastung, Dauerbestromung in Abhdngigkeit zur Umgebungstemperatur

Rechnensche Emittiung gemal Lv112-3 (Entwurf Mai 2009)

Anhang:

226 °C
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Strombelastung

21 2681 - 226

Wires & Cables

fon +49 {0 20

Kabel & Leitungen
kabelundleiungen@coroplast de

T

Klebebinder — Kabel — Leitungssatzsysteme
Wittener Stralie 271

Coroplast Fritz Muller GmbH & Co. KG

042273 Wuppertal
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Technische Information Coroplast Part No:: 9-2611 / 25 mm?
Technical Information Seite | Page: 2
Elektrische Electrical
Eigenschaften properties
Leiterwiderstand: max. 0,743 Ohm'km 25 mm? Conducior rezisfance: max. §.743 Ohmiam 25 mm*®
(D, 20°C) nom, 4,0 Ohm/km Abschimmung (DG, 20°C) rom. 4.0 Ohm'dm  Shielding
Prifspannung: eff. 8.0 kVolt [Sparktester) Tesof voltage: eff. 8.0 kot (apark fect)

eff. 5,0 kVolt (5 Minuten) eff. 5.0 kVolt (5 minutes)
Betrnebsspannung: max. 800 Vaolt IS0 8722 Operating vollage: max. 600 Vo 150 6722
(AC I DC) {AC FDC)
Mechanische Mechanical
Eigenschaften properties
Biegeradius: Bend radius:
- fixierie Verlegung: min. 4 x Aulendurchmesser - fived installafion: min. 4 x cable diameter
- lose Werlegung: min. B x Aulendurchmesser - unfived instalation: min. § x cable diameter
Leitungsgewicht ca. 345 gm Weight of cabis: approx. 345 g'm
Thermische Thermal
Temperaturbereich: A0 *C bis #1580 *C  {3.000 h) Operating temperaturs; -40 °C to #7180 °C (3000 k)
Furzzsitalierning: bis +205 *C (240 h) Shart ferm ageing up fo+205 °C {240 h)

Andenmngsindex Erstelit Ausgabedstum | Bescheeibung
Version Creator Date of issue - | Description
Al Freyth 2010-10-08 | Ersieusgabe | first edition
A Wichmann 2010-10-18 [ WW N 107 778 hirzu / added VW N 167 778
A3 Wichmann 2010-11-17 | Schirmwiderstand und Leitungsgewicht hinzu
added resisiance of shislding and weight of cable
A4 Wichmann 2010-11-26 | Bedneck war / Marking was . ... MAXEDOVAC ...

Die ‘WieSerpabe dieser echnschen information an Dritte 1= nicht gestattet. Eine unbefugee Wetergabe it o' gemiss §18 UNG und gemass §57 UG stafbar una begrindet
o' gemass §13 WG und gemass {37 WyG einen Bchadensersatzanspnich. Die Produlibeschreibungen in unseren VenSfentichang=n sind rach bestem Wissen erfoigl Sie
enisprechen dem derzefiger 3%nd der Technik wed wnserem Kenninisstand. Bei Angaben Fandsit es sich um aligemeine Beschrebunges yon Elgenschaften ursensr Produkie,
di= micht besi [eders Arwendungsrweck und ueter ailen Bedingungen zulne®en missen. Die Beschrelbungen befei=n den Arwender pichl von eigensn Prdfungen der Produkie
hirsichiich hrer Egrursg ¥0r den beabsichligien Amwendungsrweck. In Zweifei=20en cole sine Absti=rmung mE unsens= Hauss sdoigen.

It (s oot permitfed fo pass-this fechncal nformadion fo any third paries. An unauthorzed ransier is pronibied and prosecutable accoming o 518 UWE and §U7 LrhG and could
cause accordng fo £10 UWSE and S0T Uk 2 cladm for compeasation. The product descriptions i our publications are comect fo fhe begt off our kmowiedge. They reiffect e
present state of the fECchnoiogy and owr capabiities. The defails ane a general descripfon of fe characrerisics of cor prodiacis, wiich 0o Rof Recessarlly aoEiy i eVery pUTpose
ar underail conditions. The desonptions do ool reiease Me ver fom fe fespoacDifly of lesting of ihe products for StabdTy for &5 Speciic cuvpose. M0 cases of doudd please
covdact o Sanvice Depariment

Coroplast Fritz Muller GmbH & Co. KG Kabel & Leitungen
Klebebdnder - Kabel - Leitungssatzsysteme Wires & Cables
Wittener Srale 271 fon-+48 () 202 7 26081 - 228
042278 Wuppenal kaoshundleimgen @coroplast de
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Technische Information
Technical Information

Coroplast Part No.: 9-2611 / 35 mm*
Seite f Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fiir elektrische Fahrzeugantriebe

FLR2GCB2G 35 mm*{ 0,21

Shielded cable for
auromaotive electric poOWertrain

FLR2GCB2G 33 mm*/ 0.21

g ————————— 1|:|.-5[-'U_|"] _— -3

124 - 08 e

Bufbauwvorschrift LW 218-2 Tabelle A2 Specification LV 276-2 tabie AZ

Daimler 4G C51 /8.1 Daimler AG G517 5.1

VWN 107 77T VW N 107 777
Ader FLR2G 33 mm* Core FLR2G 35 mm*
Leitermersio: E-Cu ETP1 nach Conductor maferal: E-Cu ETP1 ace

DN EM 13602 DIN EN 136802
Leiteraufbau: Litze Cu_-biank Conductor design: stranded bare copper

1.070 {£5%} x max. 0.21 mm 1070 (253 x max. (.21 mm
Leiterdurchmesser max. 8.5 mm Gare diameler: max. 8.5 mm
Isolationswersiof mod. Siliconkautschuk SiR Care insulabon: mod. Siicon rubber SiR
Aderdurchmesser: 10,5 mm (- 0.7} Core diameter 10.5 mm |- 0.7)
Isolationswanddicke:  min. 0,684 mm Insulaiion wall thickness: min. 0.64 mm
Aderfarbe: orange ahnfch RAL 2003 Colour code: orange simiar RAL 2003
Abschirmung Shielding
Abschimgeflecht: Cu-vermmmt max. 0,21 mm Sereening braid: Tined copper max. 0.2 1mm

optische Bedeckung min. 85 % opfical covenng min. 85 %
Schimfolie: Al U-kaschierte PET-Folie Foiled shielding: ALU-PET foil

Metallseite mnen Mefailside in confact fo scresn

Ubestappung min. 20 % owverlap min. 20 %
AuvBenmantel Ourer sheath
Manteweerkstoff: mod. Siliconkautschuk SiR Sheath material mod. Siicon rubber 5iR
Aulendurchmesser: 14,4 mm - 0.8) Oufer diameter: 14.4 mm (- 0.6)
Isolationswanddicke: min. 0,80 mm Inzulziion wall thickness: min. 0.80 mm
Manteffarbe: oramge ahnbch RAL 2003 Colowr code: ocrange simizr RAL 2003
Herstellerkennung Marking

Mantefaufdruck:

Oufer sheath is prinfed

COROCPLAST FLR2GCBE2G 35mm= % ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX 800 V AC/DC IS0 8722 &

Druckabstand:

max. 200 mm

Diistance of marking:

max. 200 mm

Coroplast Frie MUlisr GmbH & Co. KG
Kisbebander - Kabal - Lelfungssatzrsystams

WitiEner Straike 271
C-42273 Wupperta

Coronlast

Wabel und Lattungsn

Wires & Caoles

fon +49 (0) 202 [ 2681 - 228
kabelundistungen@ooroxasi.oe
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Technische Information Coroplast Part No.: 922611 / 35 mm~
Technical Infarmation Seite | Page: 2
Elekirische Electrical
Eigenschaften properties
Leiterwiderstand: max. 0.572 Ohmikm 35 mm* Conductor resisfance: max. 0572 Chmdm 35 mm*
[DC, 20%C) nom. 3,5 Ohmikm  Abschimmung (DG, 20°C] } nom. 3.5 Ohmkm  Shislding
Prifspannung: ef. 8.0 kVok Sparktester  Test voitage: eff 8.0 kW okt spark tasf

eff. 5,0 kVoit 5 Minuten eff 5.0 kVoilt 5 minutes
Betriebsspannunp: max. 600 Volt 1508722 Operabing voltage: max. EO0 Voit 150 6722
[&C FDC) (AG S DG
Mechanische Mechanical
Eigenschaften properties
Biegeradius: Bend radius:
- fimierte Verlegung: min. 4 x Aultendurchmesser - fixed instaliabon: min. 4 x cable diamefer
- lose Verlegung: min 2 x Ault=ndurchmesser - unfived installsfion: min. 8 ¥ cable diameter
Leitungsgewicht: ca. 485 g'm Weight of cable: approx, 485 gfm
Thermische Thermal
Eigenschaften propermies
Temperaturbersich: -40 °C b= +1B0 *°C  (3.000 h) Operating femperature; -40 "G fo +180 °C (3000 h)
Kurzzeitalterung: bis +205 *C {240 h) Shorf term ageing upio +203 *C (240 h)
Angenmgsindex Ercleat Ausgabedatum | Beschrelbung
Versin Creator Date of 5508 | Descriptian
A1l Frayih 2010-10-06 Erstzusgabe i first pditimn
a2 Wichmanm 210-10-18 | YW N 107 777 hinzu | added VIV N 107 777
A3 Wichmann 2010-11-17 | Schimwiderstand und Lefiungsgewicht ninau
F0ded resistance of shieiding and welgh! of cabie
s Wichmann 2010-11-26 | Badruck war | Mamking was., .. MAX GO0V AC ...

Die Weitegabe deser schniscnen information an Drtte it nicht pestanet. Eine anbefugis Weterganes 150 pemdss §18 UWE und pemiss {37 UG strafhar und Degrondst
20 pemdes 15 LWG und gemliss §57 UG snen Schadensersabransonich. Die Produkibescoreiungen in unssnen Cendfensichungsn sind nach beseem Wissen erfoigl. Sk
entsprechen dem derze@igen Etand der Technik ond unserss Kanminisstng, Sed Angaben handef 22 Sich om aligemeins Beschveibungen von Elgenschaften unsener Produkds.
dienicht b jedem Anwendungerseck und unier alien Badingungen Durefien millosen. e Seschreitungen befreien den Amaender NichE won sgenen Prifungen der Produits
hinsichiich hner Egnong ©r den beabiskchigien Spwendonpeeyvecs . I Twefsicfillen cofle sine Abstimmung mi unsenem Hayse sdfoigen.

iz nof permitted o pass this fechaical infvmason o any dhird! pardies. A0 oraufiorzed sl (5 sohibded! and srosscuiable soooring o § 78 UWS and S07 LshG: and oood
cauTe gocoring o £70 LIWE and 597 LitsG @ ciaim #ov compensation. The omcucT descripsoss. it oor poslications ane comect I0 Me et of Dur incwisope. They refiect Me
Dresent siyie of (e fechnoiogy and cur CAjaGEties. The defalis am o pener! desoripSon of the Chavaclensics of oUr products, which o nof necessarly aonly 50 Svery Durpose
o under il congitions. The gecoriphons oo A0 nefezce S Lmer Som te resocnsindliy of Iecing of the: procucts by suiaedly for e spectic DLrpose. it cases of dount, pisgse
Con@Ech o Service Deganment.

Coroplast Fritz Millsr GmbH & Co. KG Wabal und Laftungen
Kletahander — Kabai - Leltungeaatzeystamsa Wires & Cabias
viitisner Stralie 271 fon +49.(0) 202 | 3681 - 228
D~42373 Wupparta wabsiundisiungan @ooroniast oe
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Technische Information Coroplast Part No.: 9-2611 / 35 mm?*
Technical Information Seite | Page: 3
Anhang: Strombelastung, Dauerbestromung in Abhangigkeit zur Umgebungstemperatur

Rechnerische Emittlung gematt LV 112-3 (Entwurf Mai 2008)

25 °C

b [ [ a8 SR, :. S L = = ek ...._ PR
I e :. : I. 2 = T .'._.______..

AT S et ISR .

Leftertemperatur

100 °C 1------

R ES SN R
8000 4 ". ) '..'.:'E .........
: i : : :
——LUmgebungstemparatur +20 “C
: = Imgeburgstemperatur +85 “C
28 "G  —
: i ~LUmgebungstemperatur +125 °C
| | ——mgebungstemperatur +140°C
0%c | | | | | |
04 50 A 100 A 150 A 200 A 280 A 300 4 350 4 400 A

Strombelastung

Coroplast Fritz Miler GmbH & Co. KG Kabsl und Leftungsn
Klebabindsr — Kabel - Leltungssatzaystams Wiras & Cabies
Villlener Stake I71 fon +43 (D) 202 / 2651 - 228
D-22273 Wuppertal Eabsiundisitungenggooropiast. oe
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Technical Infarmation

Coroplast Part No.: 922611 / 50 mm~
Seite | Page: 1

Automotive Leitung geschirmt
fiir elektrische Fahrzeugantriebe

FLR2GCB2G 50 mm=/ 0,21

Shielded cable for
automortive electric powertrain

FLR2GCB2G 50 mm2/0.21

—————————— 122 - 07| ——————————-

138 {- 0.6) =4

Aufbauvorschrift LV 218-2 Tabelle A2 Specification LV 216-2 table A2

Daimler &G C51 /101 Daimier AG G5 /1001

VW N 107 758 VW N 107 736
Ader 30 mm* Core 50 mm~
Leitenwerksto: E-Cu ETP1 nach Conductor matenal E-Cu ETP{ according

DIN EN 13602 DiN EN 13602
Leiteraufbaw: Lize Cu.-blank Gonductor design: stranded bare copper

1.800 (£5%) x max. 021 mm 1600 [£9%) x» max. 0.21 mm
Leiterdurchmesser: max. 10,5 mm Core diameter: max. 10.5mm
|solationswerkstof mod. Siliconkautschuk SiR iCore msulation mod. Sifcon rubber SiR
Aderdurchmesser: 12,2 mm {- 0.7) Core diameter 122 mm |- 0.7}
Isolationswanddicke: min. 0,71 mm Insulation wall thickness: mn. 0.77 mm
Aderfarbe: orange ahnich RAL 2003 Golowr code: orange similar RAL 2003
Abschirmung Shielding
Abschimmpgefecht: Cu.-verzinnt max. 0,21 mm Sereening braig Tinned copper max. 021 mm

oplische Bedeckung min. 85 % opfical covering min. 85 %
Schirmfobe: Al Lkaschierte PET-Faolie Foiled shielding: ALU-FPET foilf

Metallsaitz nnen Medailside in contact fo screen

Ubesiappung min. 20 % overlap min. 20 %
AuBenmantel Ourer sheath
Mantehwerkstoff mod. Siliconkautschuk SR Sheath material: mod. Siicon rubber 5iR
Aulendurchmesser 15,3 mm {- 0.6) Ourfer diameter. 158 mm - 0LE)
Isolationswanddicke: min. 0,80 mm Inzuation wall thickness: min. 0.80 mm
Manteifarbe: crange ahniich RAL 2003 Colowr code: orange similar RAL 2003
Herstellerkennung Marking
Mantefaufdruck: Owfer sheath is prinfed

COROPLAST FLR2ZGCBE2G 50 mm?

Druckabstand:

max. 200 mm

Distance of marking:

b ATTENTION HIGH VOLTAGE MAX 800 WV AC/DC 1306722 &

max. 200 mm

Coroplast Frim MUlsr GmbH & Co. KNG
Kletgbandsr - Kabsi - Leltungesazeystams
er Sirale 271
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Technische Information

Coroplast Part No.: 9-2611 / 50 mm~*

Technical Information Seite / Page: 2
Elektrische Electrical
Eigenschaften propermes
Leiterwiderstand max. 0,363 Ohm'km 50 mm*® Conductor resisfance: max. 8368 Ohmdm 50 mm®
(DG, 20*C) nom 3,1 Ohm/km  Abschimunp (DG, 207G} ) nom. 3.1 Chmi&m Shislding
Prifspannung: . 8,0 k\olt Sparktester  Test voliage: eff 8.0 kWl spark test
eff. 5.0 kol 5 Minuten eff. 5.0 kVok 3 minufes
Betriebsspannung: max. 600 Vol 1308722 Ciperating vollage: max. £00 Valt 150 5722
[AC FDC) {AC /DG
Mechanische Mechanical
Eigenschaften propermies
Biegeradius: Bend radius.
- fixierte Verlegung min. 4 x Aulendurchmesser - fived instaiiabon: min. 4 x cable diameter
-lose Verlegung: min. § ¥ Aultendurchmesser - unfived installafion: mim. 8 x cable diamefer
Leitungsgewicht: ca. 530 gim Weight of cable: approx. 630 g/m
Themische Thermal
Eigenschaften properties
Temperaturbereich: 40 *C bis +1B0 °C (3000 h) Operating femperature; 40 °C o +180 °C (3000 K}
Kurzzsitatterung: bis +205 *C {240 h) Short tarm ageing up fo +205 *C (240 h)
Anenmgsindex Ersteat Ausgabedatuen | Beschreibung
Versin Creator Dafe of issue | Descripiian
a1 Freyth 2010-10-36 Emstausgabe / frst ecitlon
Az Wichmann 2010-10-18 | WW N 107 756 hinzu / aaded ¥ N 107 750
A3 Wichmann 2010-11-16 Schirmmidenstand und Lefungsgawich hinzu
#ided resistance of shieldng snd welght of cable
Al Wichmann 2010-11-26 | Bedruck war | Marking was, . MAXEIOVAC. .. |

e Weiiergabe deser iechnischen information an Drtte i ncil pestatet. Eine onbefugis Wekemgats 15t ggt. pemdsz §15 UMD und pemiss §57 UG strafoar undg Degrindst
ogf. pemdss §15 LWG ung germllss §37 Urhd. snen Soadensermatransonich, Die Produlthesroneiungen in unseren Vendifensichungen sind nach besiem Wissen eriogl. S
erbsprechen derm derreSgen Eand der Techni und unserem: Kennindcssinng. Sed Angahen hande® &= Sich am aigemeine Beschrebungen von Blgenschaien unserer Produkte
die michi bed jedem Arrsendungssec und unier aien Bedingungen nutrefien milssen. D Sesconsbungen befreien den Amsender nichE ¥on sgenen Prstngen der Produkde
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cause stcorting fv §T0 LWGE and $87 LiMed @ claim oy compe raation. The orocucT cesotpions I our pubticafions ans comect i e best of our imowisdipe. They resfiect fhe
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o under ail congitions. The oemniphons o o nefease S user Sowm the: responsindiy of Festing of the: prodiac s i sufatilty for fhe speciic Durpose. i cases of dount, pisgss
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Anhang: Strombelastung. Dauerbestromung in Abhangigkeit zur Umgebungstemperatur

Rechnerische Emittiung gemal LV 112-3 (Entwurf Mai 2008)

226 °C

200 "G 1

17570 1

) L By et R s S e .

125 °C

Letartemperatur

100 *C 1

T8+

50°C +

——Umgebungstemperatur +20 “C
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———Umgehungstemperatur +125°C

e e i

——Umgebungstemperatur +140 °C
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Strombelastung

Coreplagt Fritz Miller GmbH & Co. KG #absl und Lattunpan
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